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OFF
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模 式 ：P 1 N 1
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输出/OUTPUT 自动/AUTO 手动/MANUAL

输出调节/ADJUST OF OUTPUT
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执  行  
ENTER 
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一、快速操作和使用

1. 安装张力检测器：用户可根据自己的需要水平、垂直

   或侧面安装张力检测器。

注意：张力检测器不允许和物件硬安装，应尽量使用万向

   轴承座过渡安装，安装的螺丝不应长于过张力检测器

   的固定板；垂直安装张力检测器要注意张力检测器支

   点朝上即引线朝上；侧面安装张力检测器需注意侧面

   的固定螺丝不能过长否则将会导致检测器永久性损坏。

2. 安装张力控制器：根据本说明书配线部分相应连接好

   控制器的输入输出和电源线。

 注意：张力控制器电源线应尽量远离电路干扰源如按钮、

   交流接触器等电器。

3. 开机检查张力检测器：待以上安装完毕后打开控制器

   电源，按菜单号进入菜单６号传感器监视画面检查传感

   器是否安装正常，正常时两只张力检测器的值应该在

   １００００-２０００００之间，此时用手去压张力检

　　测器数值会明显变大就表示安装正常。

4. 去除皮重：在张力检测器还未上材料时按菜单号开关

   进入菜单１号去除皮重画面，此时按执行开关张力控制

   器将去除安装的张力检测器上的外在重量使控制器的

   测量张力回零。

5. 使用方法：将控制器选择手动状态根据材料所需的张

   力调整好控制器的输出比例，此时张力控制器的测量

   张力就是材料的张力，按张力复位开关测量张力的值

   将传递给设定张力此时按自动开关张力控制器将根据

   设定张力的值自动工作，如需调整张力只需要按张力

R
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表示最大使用压力 
6 0 0表示6 0 0牛顿

版本型号

产品系列名称

三、控制器及张力检出器外型尺寸

P2

二、型号说明

控制器尺寸

电源/POWER

O N

OFF

ZXT-B-600 TENSION CONTROLLER

测 量 张 力 ：0 0 0 N
设 定 张 力 ：0 0 0 N

模 式 ：P 1 N 1

菜单号/MENU

取  消
CANCEL

输出/OUTPUT 自动/AUTO 手动/MANUAL

输出调节/ADJUST OF OUTPUT

测量张力/MEASURING PRESSURE

设定张力/POSITING PRESSURE

执  行  
ENTER 

228MM

1
4
8
M
M

12
0M

M

245MM

1
5
5
M
M

输 出 比 例 ： 0 0 0 %

   调节开关即可。当材料工作完须换卷时，由于换卷前

   后材料的卷径突变也会使张力发生突变，此时按张力

   复位开关使张力控制器的输出比例恢复到换轴输出（

   菜单3号）的值从而消除张力的突变。

R
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71

12 14
40

96

4-M8

53

168

15

122

37 62

150

2-M14
4-  8.5

张力检出器尺寸

底脚固定孔

侧面固定孔

轴承座安装孔

R
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4-M8

80



四、张力检测器安装

  张力检测器的安装可选择底脚固定孔或侧面固定孔固定，安

装位置适合于水平和垂直的角度之间安装，若垂直安装时需注

意张力检测器的支点朝上。

支点朝上

水平安装垂直安装

注 意

安装张力检测器和轴承座的螺丝不能过长，若过长会导致

张力检测器的簧片无法正常工作而检测不到张力。

利用侧面固定时，需注意固定螺丝不能过长，否则将导致

张力检测器内测量机构损坏。

张力检测器在任何时侯不能受到强烈的撞击或震动，否则

将导致张力检测器的损坏。

P4

侧面安装

R
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五、控制器各部件名称及作用

1 

电源/POWER

O N

OFF

ZXT-B-600 TENSION CONTROLLER

测 量 张 力 ：0 0 0 N
设 定 张 力 ：0 0 0 N

模 式 ：P 1 N 1

菜单号/MENU

取  消
CANCEL

输出/OUTPUT 自动/AUTO 手动/MANUAL

输出调节/ADJUST OF OUTPUT

测量张力/MEASURING PRESSURE

设定张力/POSITING PRESSURE

执  行  
ENTER 

2 3 4 5 6 

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16  17 18 19 20

输 出 比 例 ： 0 0 0 %

21 

R
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1、接线端子：连接张力检出器等输入输出连线。

2、液晶显示器：可选择中文版或英文版显示控制器的数据。

3、４０段数码显示：更直观的显示测量张力。

4、４０段数码显示：更直观的显示设定张力。

5、固定螺丝：面板固紧螺丝。

6、固定孔：表夹安装孔，用来固定控制器。

7、电源指示灯：指示控制器供电状态。

8、电源开关：控制器总电源开关。

9、10、菜单号选择开关：选择设置菜单的号码

11、执行开关：设置状态下的确认开关。另外在自动工作状态下按

   执行开关可将换轴比例装载到输出比例。

12、取消开关：设置状态下的返回开关。

13、14、调节开关：手动模式时直接调节输出比例，自动模式时调

   节设定张力大小。设置状态时调节设置的数据。

15、输出开关：按输出开关，当输出指示灯16亮表示控制器P、N 端

   输出有效，输出指示灯16不亮表示控制器P、N 端没有输出。

17、自动开关：自动模式选择开关，按此开关可选择控制器处于自

   动模式工作，同时自动指示灯18亮。

19、手动开关：手动模式选择开关，按此开关可选择控制器处于手

   动模式工作，同时手动指示灯20亮。

21、张力复位开关：手动状态时按该开关设定张力的值将变为当前的

    测量张力，自动状态时按该开关输出比例的值将变为换轴比例。

六、恒张力工作原理

   该自动恒张力控制系统在自动模式下工作原理为两只张力检出器测量到

 实际的张力（即液晶显示器上的测量张力），与人为设定所需的张力（即

 液晶显示器上的设定张力）相比较，如果两个张力不等时，控制器将相应

 调整输出的比例（即液晶显示器上的输出比例）使磁粉离合制动器或伺服

 电机等改变力矩，当设定张力与测量张力相等时，控制器将保持输出比例

 ，就这样使测量张力与设定张力保持平衡。

  

R
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ZXT-B系列 自动恒张力控制器 

霍尔开关  
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七、配线

    用户配线时需将控制器的控制面板螺丝松开，打开控制面板依

 照下列配线图确实连接 。

2
4
V
/
3
A

2
4
V
/
3
A

R
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八、霍尔开关的作用

      自动张力控制器在自动工作状态时维持恒张力是依靠测量张力与设定

    张力相比较后调整输出比例，如果收卷处于停止状态时测量张力就检测

    不到实际运行中的测量张力而且测量张力会变小，如果此时控制器认为

    测量张力小于设定张力而增大输出比例会造成下次运行时张力过大，所

    以该自动张力控制器在自动状态下如果１秒钟时间内没有接收到霍尔开

    关的脉冲信号就会暂停输出比例的调整，同时液晶显示器上显示“暂停

    ”字样（见下图）。

     

磁钢

霍尔开关

若转速过慢需增加

磁钢来缩短时间

九、极限输出的原因与作用

     导致极限输出是因为自动张力控制器在自动状态时调整输出比例

   到了极限即０００% 或９９９% ，此时控制器已无法调整所需的张

   力而达不到恒张力的目的所以使极限继电器动作用来控制电动机停

   止或蜂鸣器报警等。

注意：磁钢有正反面区别

B

A

C

极限输出继电器

M A X A C２５０V

       ０.５A

表示暂停状态

测 量 张 力 ：0 0 0 N
设 定 张 力 ：0 0 0 N

模 式 ：P 1 N 1 暂 停
输 出 比 例 ： 0 0 0 %
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十一、模拟量输出

  本控制器不仅具有两路２４V恒流源输出驱动磁粉离合制动器，

并且还有一路 ０－５V模拟信号输出驱动伺服电机或力矩电机，

同时也可用于指示控制器输出比例。

十二、参数的设置

菜单号/MENU

菜单号/MENU

语

言

选

择

去

除

皮

重

初

始

输

出

换

轴

输

出

调

整

速

度

标

定

张

力

传
感
器
监
视

控

制

方

式

备

用

设置密码 设置密码

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

设置密码为“888” 设置密码为“888”

SA

0V
DC 0-5V
MAX 10MA

内部D/A转
换器输出

十：双工位转换开关

     本控制器具有双工位收放卷控制功能，用户可根据机器特性

 设置换轴输出比例值（参考设置部分）。设置此比例值目的是为

了使主、次传动轴间相互转换时控制器重新赋给工作轴的输出比

例值， 使工作轴的张力尽可能接近设定的张力，从而使控制器缩

短换轴过程。

 

换 轴 输 出 换 轴 输 出

恢
复
出
厂
值
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              输出比例，调整速度等于０为最快等于９为最慢 。

5、标定张力：标定张力的作用为校准控制器测量的张力，标

              定方法见下图：

2、初始输出：设置初始输出值的大小决定控制器上电时输出比例

              的大小，其目的是初始输出值所对应的张力尽可能

              接近设定的张力从而使控制器上电工作时以最短的

              时间调整到测量张力与设定张力的平衡。

3、换轴输出：设置换轴输出值的大小决定控制器换轴时输出比例

              的大小，当用户使用双工位收放卷进行换轴时，由

              于换轴时卷筒材料的大小发生突变，会使张力跟着

              发生突变，所以设置转换输出值使换轴时改变输出

              比例来减少张力的突变。

4、调整速度：当控制器在自动模式下工作时，测量的张力与设定

              的张力不等时，控制器将以设置的调整速度来调整

0、语言选择：用户可以选择中文版或英文版显示。

1、去除皮重：指去除安装在张力检出器上导棍、轴承座等的重量。

将安装在张力检出

 器上的重量消除

R
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6、

将线放置两只张

 力检出器中央

吊下重量尽量接
 近全额张力值

步骤：

5-1：首先在张力检出器未加标定重量时执行一次去

      除皮重，使控制器测量张力回零。

5-2：如上示意图对张力检出器施加张力，根据实际

      吊下的重量对控制器输入标定张力，然后按执

      行并完成标定张力。

P12

  传感器监视 ：指检测两只传感器输出的模拟量正常

       与否。在安装过程中，若安装不当或不慎造成

       传感器损坏时，可以在此菜单中看到两只传感

       器是否正常输出模拟量。传感器空载时监视的

       数值约为 １０００－２００００。若空载时检

　　　 测出模拟量小于１０００或大于２００００ 时，

       应检查传感器是否安装正确。

R
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7、恢复出厂值 ：指张力控制器的内部参数恢复到出厂时

     的默认值。

8、控制方式：可选择张力反馈型、收卷锥度型及放卷锥度

     型。出厂默认为张力反馈型，张力反馈型指自动张力

     控制器根据用户设定的张力与测量张力相比较而相应

     的调整输出比例来实现全自动恒张力控制。而选择收

     卷或放卷锥度控制时张力控制器是依靠外部霍尔开关

     反复拾取卷绕材料经过导棍所产生的脉冲数量到达设

     定的脉冲数量后张力控制器来调整输出比例，从而使

     卷筒材料的卷径变化而张力相应改变来模糊锥度控制

     张力，该方法具有使用简单安装方便等优点，适合于

     恒张力要求不使很高场合做恒张力控制。

（结束）
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